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suma 4 X Wykonaz

Nr. | Tnr| Poz.| Nazwa Sztuk | Profil | Materia3 | D3ugodelWaga |Ozn.
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Sztuk| CEruby Norma | Materia3® | Waga| Ozn.
1| SP_M16%*170 | 1480 | S235JR Warsztatows
2| M16*60 7990 | 8.8 0.37| Monta;owe
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UWAGA:

1.Jezeli nie zaznaczono inaczej, spoiny wykonac
jako pachwinowe.
a=0,7 gr. laczonych elementow w przypadku
spoin jednostronnych.
a=0,5 gr. laczonych elementow w przypadku
spoin dwustronnych.
2.Nie oznaczone spoiny czolowe wykonac na pelen przekroj
cienszego z elementow.
3.Przed montazem konstrukcji nalezy sprawdzic zgodnosc
wykonania fundamentéw z projektem.
4.Po dokreceniu srub fundamentowych podkladki
z blachy nalezy przyspawac do blachy podstawy.
5.Na blachy czolowe stosowac blachy uniwersalne
6.Blachy czolowe nalezy sprawdzic, czy
nie maja rozwarstwien.
7.Jezeli nie opisano inaczej polaczenia doczolowe
sprezyee sila 0.5So0 i 0.5Mo.

8.Dopuszcza sie wykonanie rygli
wylacznie z tolerancja ujemna.

9. Widok kratki pomostowej:
a) widziany z dosu

a) widziany z gory

b
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